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UBER LASERSCHWEISSEN

Funktionsweise

Das Laserschweilben ist eines von vielen industriellen Laserverfahren und wird verwendet, um
verschiedene Materialien miteinander zu verbinden, indem eine starke SchweiRung zwischen
ihnen erzeugt wird. Dieses Verfahren kann verwendet werden, um eine starke und dauerhafte
Verbindung zwischen zwei Arten von Materialien herzustellen. Der Laser fokussiert einen
hochintensiven Lichtstrahl auf den gewlinschten Bereich, wobei zwei Materialien physikalisch
miteinanderverschmolzen werden, um eine Verbindung zwischen ihnen herzustellen.

Asthetisches Endergebnis

Das Laserschweilverfahren bietet letztendlich einen prazisen Warmeeintrag in den
gewlinschten Bereich mit einer schmalen Vollschweiltnaht, die ein dsthetisches Endergebnis mit
nahezu null SchweilRoxidation ergibt. Beim Verbinden dinner GroRbleche ist das
Laserschweien (in vielen Fallen) das einzige Schweillverfahren, um ohne zuséatzliche
Bearbeitung einen thermischen und physikalischen Verzug des Endprodukts zu vermeiden. Das
LaserschweifRen ist die beste Schweillmethode, um den Verlust von Eigenschaften des
Tragermaterials wie Harte und Festigkeit zu minimieren. Geringer Abfall und einfache Wartung
machen diese Technologie benutzer- und umweltfreundlich.

Materialien

Obwohl diese Technologie hauptsachlich zum Verbinden von Metallen (Edelstahl, Kupfer, Gold,
Silber und Aluminium) verwendet wird, kann sie auch andere Arten von Materialien wie
Kunststoffe und Silikon verarbeiten.

SchweiRgeschwindigkeit

Dieses Verfahren kann sowohl in handgefiihrten Prazisionswerkstatten als auch in grofRen
automatisierten Werkstatten verwendet werden und ermdglicht Schweillgeschwindigkeiten von
1-5 m/min. Das LaserschweiRen ist bei Prozessen, die Tempo erfordern, sehr effektiv, da es >5-
malschnellerals MIG und >10-malschnellerals WIG ist.

Scannen Sie diesen QR-Code
und sehen Sie sich den
Laserschweilvorgang an
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VORTEILE DES LASERSCHWEIRENS

Nahezu kein physikalischer Verzug: Beim
Zusammenflgen dlnner grolser Bleche vermeidet
das Laserschweiféen den thermischen und
physikalischen Verzug des Endprodukts ohne
zusatzliche Bearbeitung,.

Niedrige SchweiBoxidation: Das
FaserlaserschweilRverfahren bietet letztendlich einen
prazisen Warmeeintrag in den gewlinschten Bereich
mit einer schmalen Vollschweifnaht, die ein
asthetisches Endergebnis ergibt.

Zuverlassig: Hochwertiges litauisches
Industriedesign flr Langlebigkeit und
Zuverlassigkeit.

Erstellen komplizierter Verbindungen: Unsere
Lasertechnologie ermdglicht es, komplizierte
Verbindungen einfach zu erstellen, was mit anderen
herkdmmlichen SchweiRtechniken nicht méglich ist.

Niedrige Hitze: Bei dem Vorgang besteht eine
niedrige Hitzeanwendung, die Schaden minimiert,
die andernfalls an den Komponenten oder
Materialien hatten entstehen konnen.

Ausgezeichnete mechanische Eigenschaften:
Laserschweilen beeinflusst weder das Material noch
seine strukturellen Eigenschaften.

Einfache Bedienung auch fiir SchweiBanfanger
- dank Laserschweildspeicher der Einstellparameter.

Hochfeste SchweiBndhte: Neben gleichmaRigen
Schweillndhten werden Sie feststellen, dass diese
Verbindungen auch eine hohe Festigkeit aufweisen.

Sehr hohe Effizienz: Laserschweilden ist >5-mal
schneller als MIG und >10-mal schneller als WIG.

Schweifen von langen und breiten Blechen -
ermdglicht das Schweilden von Blechen
unterschiedlicher Stahlsorten und Abmessungen.

Kosteneffiziente Schweilosung - geringer
Energieverbrauch.

Nachhaltig: Unsere Systeme sind energie- und
umweltfreundlich.
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,DIODELA'-LASERSCHWEISSSYSTEME

Die LaserschweilRsysteme von Diodela basieren auf der Faserlasertechnologie, die im Zentrum
fur Physikalische Wissenschaften und Technologie (FTMC) fiir Diodela entwickelt wurde.

Die Preise flr Laserschweildsysteme beginnen bei 12 000 Euro.
Die erwartete Lebensdauer eines Laserschweillsystems liegt bei > 90 000 Stunden.

Alle Systeme von Diodela werden mit 24 Monaten Garantie und Benutzerschulungen zur
Verfligung gestellt.

Alle Systeme sind mit Zubehor ausgestattet, das fiir den Betrieb erforderlich ist:

Mit Standard-Glasfaserkabel (8 m), Netzkabel (2 m lang - kann modifiziert werden) Zubehdrsatz
(2 Stick Augenschutz, 2 Stiick Atemschutzgerate, IR-Detektor, Linse, Schweillsatz usw.).

Wichtige Hinweise:

l. Die Leistung ist nicht der einzige Parameter, um die Effektivitat des Lasersystems zu messen.
Nehmen Sie Kontakt zum Team von Diodela auf und besprechen Sie, wie das LaserschweilRen
lhren Anwendungen am effizientesten dienen kann;

I1. Alle Systeme haben 2 Jahre Garantie und die Méglichkeit, die Garantie auf bis zu 3 Jahre zu
verlangern;

I1. Alle Systeme beinhalten professionelle Schulung fir den sicheren Umgang mit und die
Nutzung von Lasern der Klasse 4;

IV. Dieses Verfahren kann sowohl in handgefiihrten Prazisionswerkstatten als auch in grofRen
automatisierten Werkstatten mit FWS-Laserschweillsystemen verwendet werden und ermdglicht
Schweilgeschwindigkeiten von 1-5 m/min.
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SPEZIFIKATIONEN DER DIODELA-SYSTEME

Modell FWS-1000-AS | FWS-1500-AS | FWS-2000-AS | FWS-2500-AS | FWS-3000-AS
Laserquelle Faserlaser

Ausgangsleistung 1000W 1500W 2000W 2500W 3000W
Anpassungsbereich der Leistung 10-100%

Wellenlange 1080 nm

Ausgabeoperation Kontinuierlich / Moduliert

Modulationsfrequenz Bis 50 kHz

Leistungsstabilitat <3%

Einstellbarer Planlauf (Schweifnaht) 0.1-5mm

Zentraler Fokusabstand Standard 120 mm (150 mm optional)

Kiihlung Integrierte Wasserkiihlung

Aufheizzeit 1 min

Arbeitsfeuchtigkeit <70% (bei 40 Grad Celsius)

Betriebstemperatur 0-40 Grad Celsius

Gewicht der LaserschweiBpistole <1 kg

Optische Kabellange Standard 8 m (bis zu 15 m optional)

Gesamtmale des Systems 1200 x 600 x 1300 mm

Systemgewicht 180 kg 185 kg 190 kg 195 kg 205 kg
BB P B e
Durchschn. Leistungsaufnahme <3.7 kW <5.5 kW <7.4 kW <9.3 kW <11.1 kW
?Jﬂmﬂ;agrﬁ%ed%ﬂ:gg;ueilSnaht Bis zu 3 mm Biszu4 mm | Biszu5mm Bis zu 6 mm Bis zu 7 mm
?eli(;ﬁ ;g(ﬁlgr::;}ugrgz;f;welﬂnaht Bis zu 2 mm Biszu3mm | Biszu4 mm Bis zu 5 mm Bis zu 6 mm

Wie wahlt man ein

geeignetes System aus?

Spezifikationstabelle fiir Diodela-Laserschweil3systeme

Am einfachsten senden Sie uns ein zweiteiliges
Muster (vorzugsweise ~ 10x10cm). Wir werden
in der Lage sein, die Schweiligeschwindigkeit
und die Wirkung des gewlinschten Systems auf
das spezifische Material zu spezifizieren. Nach
dem Testen beraten wir Sie, welches System flir
lhre spezifischen Anforderungen am

effizientesten ware.

www.diodela.lt

Optional:

» Laserdiodenquellen;
» Rauchabsaugeinheit;
» Automatisierungslosungen;
» Erweiterte Garantie;
* Linsenoptionen.
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ANWENDUNGEN

Laserschweildenwird invielen Branchen eingesetzt:

Automobilindustrie
Schweilden zahlreicher Teile wie Airbag-Initiatoren, Batterien und Einspritzdisen flr hochfeste
SchweiRnahte.

Luft-und Raumfahrt

Das SchweifRen verschiedener Metallsorten ist in dieser Branche von entscheidender Bedeutung,
wahrend das Laserschweillen Prazision, keine Beschadigung der Materialien durch prazisen
Warmeeintraginden gewlinschten Bereich und hochfeste Schweisnéhte garantiert.

Elektronik
Schweilden wird bei der Herstellung verschiedener elektronischer Komponenten von Geraten wie LEDs,
Mobiltelefonen, Fernsehern usw.verwendet, um prézise und komplizierte Verbindungen herzustellen.

Medizinische Fertigung
Hohe Integritdt, hermetische Versiegelungen und SchweilRnahte vieler praziser Teile innovativer
medizinischer Gerate flirhochste Prazision.

Halbleiter
Aufgrund der Prézision des Laserschweilfens und der Moglichkeit, komplizierte Verbindungen
herzustellen, werden kleine Schweindhte in Mikro-Halbleiterteilen erzeugt.

Mobelherstellung

Prazises Schweillen von Aluminium- und Stahlkomponenten mit Lasermoglichkeit, um die
gewlnschten Parameter flir das nachste Schweillen zu speichern, um konsistente Ergebnisse zu
erzielen undvielVorbereitungszeitzu sparen.

R
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MATERIALIEN

Dabei kann miteiner ganzen Reihevon Materialien gearbeitetwerden:
 Verschiedene Kunststoffe, einschliellich transparenter Kunststoffe;
+ Silikon;

+ Metalle (Edelstahl, Kupfer, Gold, Silber und Aluminium).

Hinweis:

Wenn der Abstand zwischen den zu schweiflenden Materialien bis zu 100 um betragt, wird kein
zusatzlicher Draht/Fillstoff bendtigt, die Schweilfnaht ist monolithisch. Ein zusatzlicher Draht wird
verwendet, wenn der Abstand zwischen den zu schweiRenden Materialien mehrals 100 um betragt.

SCHWEISSEN VON GROSSEN SCHWEISSEN VON RUNDEN
UND DUNNEN STAHLBLECHEN ALUMINIUMTEILEN

SCHWEISSEN VON STAHL FASERLASER-SCHWEISSSCHNITT
OHNE ZUSATZWERKSTOFF AUF ALUMINIU

www.diodela.lt
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ERGEBNISSE

NAHEZU KEIN PHYSIKALISCHER VERZUG

HOCHSTE PRAZISION UND
HOCHFESTE SCHWEISSNAHTE

ERSTELLEN KOMPLIZIERTER VERBINDUNGEN

SCHWEISSEN MIT ZUSATZWERKSTOFF

ASTHETISCHE ERGEBNISSE OHNE
ZUSATZLICHE BEARBEITUNG

SCHWEISSEN OHNE ZUSATZWERKSTOFF
FUR DUNNE MATERIALIEN

www.diodela.lt
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Sy

VERSCHIEDENE SCHWEISSNAHTE IN VERSCHIEDENEN GROSSEN
UND AUSFUHRUNGEN FUR INDIVIDUELLE BENUTZERANFORDERUNGEN

RONTGENBILD VON DIODELAS

PRUFUNG DER SCHWEIRNAHTFESTIGKEIT
2 LASERSCHWEIRUNG
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HANDGEFUHRTE NUTZUNG,
AUTOMATISIERUNG UND
KUNDENSPEZIFISCHE LOSUNGEN

Handgefiihrte Nutzung

Die Laserschweillsysteme von Diodela kénnen sowohl fir handgefiuhrte als auch fir
Roboteranwendungen verwendet werden. Eine leichte Laserpistole macht die Handhabung fir den
Benutzer bequem und einfach. Zusatzlich zeigt der rote Laserpointer auf den Schweilpunkt, was den
Schweildprozess hochprazise macht.

Die Aufrechterhaltung der SchweiRqualitatist beim Laserschweifsen viel einfacher, da der Benutzer die
Parameter fir verschiedene Materialien speichern kann und keine vorherige SchweiRerfahrung
bendtigt. DieVorbereitung des Laserschweifldsystems dauert biszu 1 Minute.

SchweiBautomatisierung
Laserschweildsysteme kénnen mit allen Arten von Roboterarmen verwendet oder in CNC integriert
werden.

Kundenspezifische Losungen

In Zusammenarbeit mit dem litauischen Zentrum fir physikalische Wissenschaften und Technologie
bietenwirUnternehmenverschiedene kundenspezifische Losungen mit Lasertechnologien an.

|10 www.diodela.lt
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Haben Sie Fragen? Scannen Sie diesen QR-Code
und lesen Sie unsere FAQ (haufig gestellte Fragen).
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SUPPORT, SCHULUNGEN
UND WARTUNG

Support

Professionelle Kundenbetreuung ist unsere Prioritat, daher unternimmt das Team von Diodela sein
Bestes, um eine reibungslose Kommunikation und einen qualitativ hochwertigen Service zu
gewahrleisten. Unsere erfahrenen Ingenieure beantworten schnell alle Fragen zu Maschinennutzung,
Wartung usw.

Als Hersteller von Lasersystemen ist unser Unternehmen in der Lage, jede Reparatur schnell
durchzufiihren. Unser breites Wissen im Laserbereich ermdglicht es uns, flexibel zu sein und
malbgeschneiderte Modifikationen firr die Bedirfnisse verschiedener Kunden vorzunehmen.

Schulungen

Die Lasersystemevon Diodela sind flr eine intelligente und einfache Verwendung konzipiert, sodass die
Schulungen nur 1-2 Tage dauern. Je nach Wunsch kénnen Schulungen in Ihrem Unternehmen oder per
Online-Call organisiert werden.

Wéhrend der Schulungen erhdlt der Anwender Sicherheits- und Wartungsinformationen und
Schulungen fir praktische Fahigkeiten. Nach den Schulungen ist der Anwender in der Lage, eine sichere
Arbeitsumgebung zu gewahrleisten, das Lasersystem sicher zu bedienen, alle erforderlichen
Wartungsarbeiten an der Lasermaschine durchzufiihren und qualitativ hochwertige SchweilRergebnisse zu
erzielen.

Wartung

Lasersysteme von Diodela erfordern nur minimale Wartung. Die technische Wartung des

Laserschweildsystems umfasst:

o DasSystemverbraucht Strom und Inertgas (15-201/min).

o DasKuihlsystem bendtigt destilliertes Wasser (empfohlener Wechsel alle 6 Monate).

o Linsenreinigung einmal pro Woche. Das Reinigungsprinzip ist einfach und dhnelt dem Reinigen von
Glasern.

o Linsenaustausch, wenn sie abgenutzt sind. Im Durchschnitt halt die Linse 1-2 Monate, aber dies ist
abhangigvon derrichtigen Wartung und Arbeitsbelastung.

o AustauschderDusen beiVerschleif.

Bei richtiger Wartung wird das Laserschweilssystem von Diodela voraussichtlich etwa 10 Jahre lang

funktionieren.

12 www.diodela.lt
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Die FWS-Laserschweillmaschinen von Diodela werden als Hochleistungslasersysteme der 4. Klasse
eingestuft. Das System kann im IR-Feld (808-1080nm) Wellenldngenbereich bis zu 8kW
Momentanleistung abstrahlen. Laserstrahlung liegt nicht im Bereich des fiir das menschliche Auge
sichtbaren Lichts, sie kann die Netzhaut irreversibel schadigen, daher muss wahrend der gesamten
Betriebszeitdes Lasersystems eine Schutzbrille getragen werden.

Alle Mitarbeiter, die in der Nahe des LaserschweilRbereichs arbeiten, missen eine Laserschutzbrille und
Schutzkleidung tragen. Schutzbrillen mussen entsprechend der Lénge der Laserwelle von Diodela

ausgewahltwerden. Je nach zu schweilRendem Material wird das Tragen von Atemschutzmasken oder der
Einsatzvon Staubabsaug- undFiltersystemen empfohlen.

A ©

Das Benutzerhandbuch mit detaillierten Anweisungen wird wahrend der Anwenderschulung fiir die
Lasermaschine bereitgestellt.
Die Lasersystemevon Diodelasind CE-zertifiziert.

C€
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Wir entwickeln Technologien

Diodela ist ein Anbieter von Photonik-Lésungen flr die Industrie. Diodela wurde urspringlich als Spin-
off des Center for Physical Sciences and Technology (FTMC) gegriindet. Mit der vom FTMC entwickelten
und exklusiv lizenzierten Lasertechnologie produziert unser Unternehmen industrielle Lasersysteme
zum Schweilten und Reinigen mit Laser und flr andere photonikbasierte Materialbearbeitungen.
Aufgrund der engen Zusammenarbeit mit wissenschaftlichen Laserzentren und der langjahrigen
Erfahrung in der Photonik ist das Diodela-Team in der Lage, innovative und prazise Lasersysteme zu
bauen, diealleindustriellen Anforderungen erfillen.

Diodela hatseinen Sitzin Litauen, Vilnius. Die Stadt hat eine lange Geschichte in der Photonik, und viele
bekannte Photonik-Unternehmenwurden hier gegriindet.

Wir bieten Losungen

Bei Diodela verwenden wir Lasertechnologie, um ein besseres Erlebnis beim Schweilen und bei der
Reinigung von Materialoberflachen mit unbegrenzter Prazision, hoher Effizienz, und ohne thermischen
Verzug zu schaffen. Unsere Lasersysteme werden von professionellen Wissenschaftlern und
Ingenieuren mit den besten theoretischen und praktischen Erfahrungen hergestellt. Wir arbeiten eng
mit Industrieunternehmen zusammen, um deren Beddirfnisse zu verstehen und Lésungen anzubieten,
die deren technologische Prozesse verbessern. Wir behalten volle Kontrolle lber die
Produktionsprozesse, sorgen fiir hohe Qualitat, wettbewerbsfahige Preise, schnelle Produktionszeiten,
und professionelle Kundenbetreuung,

Wir fordern Innovation

Bei Diodela sind unsere Lasersysteme darauf ausgelegt, die Produktivitdt und den Ertrag unserer
Kunden zu steigern und gleichzeitig anwender- und umweltfreundlich zu sein. Unsere Mission ist es,
einen industriellen Durchbruch zu schaffen, indem wirinnovative Unternehmen mit exzellenter Qualitat
und kundenorientierten Laser-Losungen.

Wir ermutigen Industrieunternehmen, innovativ zu sein und in ihren Branchen viele Schritte voraus zu
sein. Diodelawird diese Reise reibungslos, kosten- und zeitsparend gestalten.

Unsere Partner:

'?,,5 CENTER

FOR PHYSICAL SCIENCES

%{:@ AND TECHNOLOGY




Folge uns m @Diodela u @Diodela Photonics H @Diodela.Photonics
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Diodela, MB
Nalsios st. 11, Vilnius,
Litauen, LT-14332

www.diodela.LT
sales@diodela.LT

® WENZEL

SCHWEISSTECHNIK

Unsere Reprasentanten in Deutschland:

Wenzel Schweilttechnik OHG
Lentféhrdener Weg 21,
2523 Hamburg, Germany

https://wenzel-schweisstechnik.de/
+49 40 85159990, +49 40 85159989
info@wenzel-schweisstechnik.de

Reprasentanten in der Schweiz:
Séchy Schweisstechnik AG
Stationstrasse 79,

8606 Nanikon, Switzerland

www.sechy.ch
Tel 043399 10 10
Fax 0433991011
info@sechy.ch



